附件3

一、项目名称

酱香制曲自动化管理平台建设及产业化示范

二、推荐单位

贵州省国有资产监督管理委员会

三、推荐等级

三等奖

四、项目简介

本科技成果主要基于遵义市科技项目《酱香制曲自动化管理平台建设及产业化示范》（遵市科合[2018]29号），构建了酱香型白酒制曲自动化管理平台，从发酵仓曲块监测、曲块转运、干曲仓在线监测和曲粉调度等方面，实现制曲全过程的可视化、数据化和智能化，对制曲生产每个环节进行有效控制。

（一）成功研发发酵仓曲块监测系统，该温度测量系统可测量温度范围为-40℃～125℃，可测量范围广，满足制曲车间高温环境测量所需；测量精度可随温度改变而呈现动态变化，在20℃～60℃范围内，精度是±0.1℃；该湿度测量系统可测量温度范围为0%RH～100%RH，可测量范围广，测量精度稳定，在0%RH～80%RH时的测量精度是±1.5%RH；

（二）成功研发多功能自动转运车，转运车时速可达1.8～3.6km/h，实际最大载重为505kg，实际续航里程达32公里，可实现对曲块的自动转运，降低人工强度；

（三）成功研发干曲仓在线报警系统，可实现对干曲仓温湿度测量数据进行精确度分析；该温度测量系统可测量温度范围为-40℃～125℃，可测量范围广，测量精度可随温度改变而呈现动态变化，在20℃～60℃范围内，精度是±0.1℃；湿度测量系统可测量温度范围为0%RH～100%RH，可测量范围广，测量精度稳定，在0%RH～80%RH时的测量精度是±1.5%RH；二氧化碳浓度监测仪精确度在400～2000ppm范围内，精确度为检测值的±50ppm；

（四）成功研发曲粉自动调度系统，通过将先进的网络通信、数据存储、GPS定位等先进技术进行集成创新，实现了全厂制酒工段、制曲工段、生产管理、生产物资配送等部门的数据共享，该系统数据采集周期为1s，数据反映时间＜3s，网络延迟时间为＜200ms，数据存储时间为永久。

五、主要知识产权和标准规范等目录（不超过10项）

	知识产权（标准）类别
	知识产权（标准）具体名称
	国家

（地区）
	授权号（标准编号）
	授权（标准发布）日期
	证书编号（标准批准发布部门）
	权利人（标准起草单位）
	发明人（标准起草人）
	发明专利（标准）有效状态

	发明专利
	一种酱香型白酒类陈香酒及其制备方法
	中国
	ZL201610017852.0
	2018-03-30
	2863201
	贵州茅台酒厂（集团）习酒有限责任公司
	钟方达、胡峰、郑布霖、

吕相彩、胡建峰、程平言
	有效

	计算机软件著作权
	发酵仓专用数据采集仪软件
	中国
	2020SR0754075
	2018-12-26
	软著登字第5632771号
	贵州茅台酒厂（集团）习酒有限责任公司
	贵州茅台酒厂（集团）习酒有限责任公司
	有效

	计算机软件著作权
	贵州习酒生产管理系统（iOS版）
	中国
	2020SR0205586
	2019-10-08
	软著登字第5084282号
	贵州茅台酒厂（集团）习酒有限责任公司
	贵州茅台酒厂（集团）习酒有限责任公司
	有效

	计算机软件著作权
	贵州习酒生产管理系统（PC版）
	中国
	2020SR0098286
	2019-10-08
	软著登字第4976982号
	贵州茅台酒厂（集团）习酒有限责任公司
	贵州茅台酒厂（集团）习酒有限责任公司
	有效

	计算机软件著作权
	贵州习酒生产管理系统（Android版）
	中国
	2020SR0098278
	2019-10-08
	软著登字第4976974号
	贵州茅台酒厂（集团）习酒有限责任公司
	贵州茅台酒厂（集团）习酒有限责任公司
	有效

	实用新型专利
	发酵仓专用数据采集仪
	中国
	20202097644X
	2020-06-02
	202006021376460
	贵州茅台酒厂（集团）习酒有限责任公司
	贵州茅台酒厂（集团）习酒有限责任公司
	有效

	实用新型专利
	曲块多功能转运机
	中国
	202020976006.3
	2020-06-02
	2020060201291440
	贵州茅台酒厂（集团）习酒有限责任公司
	贵州茅台酒厂（集团）习酒有限责任公司
	有效

	实用新型专利
	曲块喷洒机
	中国
	202021364916.2
	2020-07-14
	2020071400696160
	贵州茅台酒厂（集团）习酒有限责任公
	贵州茅台酒厂（集团）习酒有限责任公司
	有效


六、主要完成人

胡峰，杨刚仁，程平言，王佳，夏道丽

七、主要完成单位

贵州习酒股份有限公司


